Rheo-Pro® HeiBkanal Anschnitt-Koordinaten

L t Werkzeug oben

Bedienerseite

Die Dusen werden von der Maschinendusenseite her
gesehen nummeriert und die Disenposition wird
gleichermafRen mit den X,Y-Koordinated bestimmt.

z.B. N1 (+300.00, +300.00) mm
N2 (-300.00, +300.00)
N3 (+300.00, -300.00)
N4 (-300.00, -300.00)

Die MalRangaben erfolgen von der Werkzeugmitte aus
gemessen zur jeweiligen Anschnittmitte. Die Dusenlange
(L) gibt die Distanz von der Plattenflache der Heiflen
Seite bis zur Anschnittflache der Kavitat an. Im Falle von
Anschnitten, die in die Formteiloberflache vertieft
werden muf} z.B. die Tiefe der Kugelkalotte mit
angegeben werden. Das L-Maf} wird unter Raum-
temperatur angegeben und MHS berechnet die axiale
Warmedehnung der Dise und kurzt entsprechend die
Dusenlange um den Warmedehnbetrag.
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